弹簧拉压试验机使用说明书
一：概述
     本试验机是测试拉伸和压缩弹簧的变形量和负荷关系特性的专用仪器。适用拉伸和压缩弹簧的一定工作长度下的工作负荷测试。本试验机采用先进的、高集成度的一体化单片机，和中文液晶显示，外型采用金属外壳，极大的提高了系统的抗干扰能力。

二：功能特点
1、中文液晶显示,更好的人机关互界面
2、高精度高分辨率
3、三种计测单位可选择，相互换算
4、用户可自行设置使用地的重力加速度，使测试及单位换算更为精确
5、存储99组测试数据，可直接在本机上查看存储数据及删除.
6、实时,峰值,自动峰值三种模式可随意切换
7、具有客户设置功能，上下限自由设定(对应声光报警)，存储值，保持值，自动峰值存储时间，无操作自动关机时间等，自由设定
8、打印存储的测试数据和最大值、最小值、平均值,做合格或不合格判断(仅限于带打印机)
9、通讯采用MODBUS-RTU标准协议，采用USB接口更好地跟组态和PLC连接

三：产品构造
1、示意图:
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2、 变形量显示尺框：
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四：规格参数


五：显示面板


六：按键说明
1、设置键：用户在测量界面可以通过此键进入设置菜单，并且在设置数据时按此键保存数据。
2、查看键：在测量界面时通过此键可以查看存储的测量数据
3、峰值键：用来切换实时，峰值，自动峰值三种测量模式
4、保存键：用来保存测量的数据
5、单位键：用来切换N，Kg，Ib三种单位
6、置零键：在实时测量时，按此键，可以修正零点。在峰值和自动峰值时，按此键，可以清除峰值，恢复到零点；在查看界面时，按此键，可以清除当前储存测量值，长按此键，可以清除全部存储测量值。在用户设置界面，按此键，不保存数据退回上一级界面。
7、打印键：在测量界面，按此键，可以打印存储的测量值。（无打印功能的机子除外）
8、向上键：在用户设置界面，按此键可上下修改设置项，在参数设置时，按此键，可以按位移动，来选择要修改的位数；在查看界面，按此键，可以查看上一个数据。
9、向下键：在用户设置界面，按此键可以向下修改设置项，在参数设置时，按此键，可以在当前位进行数据修改；在查看界面，按此键，可以查看下一个数据。
10、ON/OFF键：可以用来开机，和关机。

七：用户操作说明
1、开机显示
开机显示欢迎使用以及厂家信息

 
显示产品名称,型号和版本信息


2、用户主界面显示
显示完开机显示信息之后,进入用户主界面显示如下：


第一行显示的内容根据用户设定的测量模式.可分为实时,峰值,自动峰值三种
第二行显示的内容是用户存储的数据的地址
第三行显示的内容是显示的测量的力值
3、用户设置界面
按一下设置键,显示如下:


用户设置界面共有如下几条
1: 上限值设定
2: 下限值设定
3: 最小存储值
4: 最小峰值保持值
5: 自动峰值时间
6: 自动关机时间
7: 重力加速度=
8: 恢复初始设置
通过向上键或者向下键进行设置项的选择,选择到用户的设置项时，通过按设置键进入参数设置界面。
4、参数设置界面（以上限值设定为例）
在用户设置界面，按设置键进入参数设置界面显示如下：


设置参数说明：通过向上键和向下键进行移位和数据修改，此时按设置键，确定并保存设置数据,（如按置零键返回,不修改数据）。设置的数据不能超过最大负荷值。
4.1 上限值设定
用户设定上限值,根据需要自由设定,达到上限值即自动声光报警,上限值不高于满量程.
4.2 下限值设定
用户设定下限值,根据需要自由设定,达到下限值即自动灯光报警,下限值不得高于设定的上限值.
4.3 最小存储值设定
用户根据存储需要设定最小存储值,小于该值的数据将不被储存.
4.4 最小峰值保持值设定
用户根据峰值,自动峰值测量需要自由设定,小于该值的数据不被峰值保存.
4.5 自动峰值时间设定
用户根据自动峰值测量状态下峰值需要保持的时间从1秒-99秒自由设定.
4.6 自动关机时间设定
无操作状态下,自动关机时间从1分钟-99分钟可自由设定.
4.7 重力加速度设定
用户可根据本地区的位置设定重力加速度值,本机默认9.794.
4.8 恢复初始设置
用户操作不当或多次更改数据出现混乱,可以通过此项设置来把1-7的数据恢复到出厂状态.
5、数显标尺使用说明
①、ON/OFF:此键为开关键，电源在开与关之间相切换；in/mm:此键为单位转换键是英寸与毫米两者之间互相切换；
②、ZERO此键为置零键，将显示的数值清零。
③、hold:此键为锁定记忆键，数值上会有“H宇符出现数值将被锁定，不发生任何变化再按一次锁定功能清除
④、ABS:此键为绝对键
·显示窗显示某一数值而数值上没有INc"字符出现这时表示正常测量模式·当按下此键后显示窗将会显示为零数值上有"INC"字符出现这时表示ABS测量模式表示以此处为起始点测量距离显示数值为ABS测量模式下的数值
·直到再次按下此键后数值上没有INC字符出现表示又回到正常测量模式显示数值为正常测量模式下的数值；
⑤、in/mm:此键为单位转换键是英寸与毫米两者之间互相切换；
八.其它功能说明
1、打印功能说明：通过微型打印机打印数据
2、通讯：通过USB和上位机进行通讯。通讯协议采用MODBUS-RTU协议,同步测试功能可连接电脑测试，电脑上同步显示测试力曲线图及测试过程中详细的测试力的记录，并可保存、打印，做各种分析。
3、保存数据：通过保存键保存测量时的数据选择到
4、查看存储数据：通过查看键查看存储的数据
5、清存储数据：在查看界面，通过按置零或者长按置零键，来清当前或者全部存储数据
6、报警说明：当测量值超过上限值或者低于下限值时，蜂鸣器进行报警，面板上的LED显示不同的色。当测量值超过最大负荷的120%时，可能会导致传感器的损坏。当测量值超过最大负荷的150%时，肯定会导致系统的损坏。当出现“超载”警告提示时，机器即进入自动保护状态，须重新开机，若无法测量请长按“设置”键，输入密码“上，下”，按“设置”键进入恢复出厂设置界面，选择恢复出厂设置，按“设置”键即可恢复。（若无法恢复时请联系厂家）

九、用户操作
·拉伸弹簧的变形量、工作负荷测试：
A、接上电源，按下电源开关开机自检；
B、按[置零]键，听到一声蜂鸣确认；   
C、向上驱动手柄，连接上下拉簧钩头，驱动调整手柄，至负荷显示接近被测弹簧试验负荷值时，按下变形量显示置零钮。
D、挂上被测拉簧，驱动手柄拉至所需变形量，读取负荷显示数值，即为该弹簧此变形量下的工作负荷值。
·压缩弹簧的变形量、工作负荷测试：
A、同上；   
B、同上；   
C、向下驱动手柄使上下压盘（测量触头）接触，驱动（调整）手柄，至负荷显示接近被测弹簧试验负荷，按下变形量显示置零钮；  
D、放置被测压簧，转动手柄压至所需变形量，读取负荷显示数值，即为该弹簧此变形量下的工作负荷值。
打印功能:
如需打印需将测试数据保存后,按打印键数据打印出来
注【1】：由于本机负荷测量传感器采用电阻应变式，当在负荷下也会产生一定的变形。为减少测量误差，变形量置零时的负荷传感器的负荷应尽可能接近被测弹簧的被测工作负荷值，以消除工作负荷传感器变形误差（传感器变形量和负荷关系见下表）。当一般精度测量时，变形量置零时的负荷值可取为10～15N。
注【2】：由于变形量显示置零时，手柄向下到底置零。与测拉簧时相反，故所显示变形量为负值，实际读数取其绝对值，即正值。

十、注意事项    
    如果操作错误，可能会损坏本仪器或导致严重事故。本说明书中指出了预防事故发生的重要事项和仪器的使用方法，请在使用前仔细阅读此说明书，阅读后请妥善保存，以备再次阅读。
·使用注意事项
A、应保持环境清洁，避免有液体、铁屑等物质侵入变形量、工作负荷传感器部件内，损坏电子元件。
B、请用柔软的布来清洁本仪器，将布浸入泡有清洁剂的水中，拧干后再清除灰尘和污垢。
注意：不要使用易挥发的化学物质来清洁本仪器（如挥发剂、稀释剂、酒精等）
C、请勿在以下环境中操作本机
（1）潮湿的环境
（2）多尘的环境
（3）使用油或化学品的地方
（4）周围有震源的地方
D、变形量传感卡尺及滑动齿条表面可用清洁汽油擦净，并可少量钟表油润滑，不可使用丙酮、酒精。
E、长时间不使用，应拔下电源插头，做好防尘、防湿处理。

十一、故障与维修
	现  象
	原  因
	修  理

	变形量显示器只显示000.00或IN00.000
	两功能按钮簧片短路
	取下护框，使按钮簧片处于理想状态

	变形量显示器功能按钮不起作用
	按功能按钮用力过猛使簧片变形
	取下护框，使按钮簧片处于理想状态

	使用一段时间后变形量全长示值超差≤0.1mm
	变形量传感器内渗有污物
	取下护框，拆下显示器配件，用≤5kg/cm 的清洁压缩空气喷射传感器面，并用少许汽油擦拭，以清除污物。

	负荷显示器无显示
	1.电源没接好。    2.开关钮没接触。
	1.接好电源。    2.再按一下开关钮。
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